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©97.8-pentru trei canale superioare 0.5 x45°
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4 +£0.5 masurata in planul
perpendicular cu axul pistonului
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Axul pistonului
B Conditii tehnice:
1.  Abaterea de la perpendicularitate a axei gaurii pentru axul pistonului si a axei suprafetei exterioare de cel mult 0.035 mm pe lungimea de 100 mm. -
2. Axa gaurilor pentru axul pistonului trebuie sa se intretaie cu axa verticala a pistonului. Se admite deplassarea axelor pana la 0.25 mm. %5 Des.ef:vnat CIngf.(%. .Sculiui Sourt 2026.02.09 Eﬂg \1@[_21%1)8
3. Ovalitatea si conicitatea gaurilor pentru axul pistonului trebuie sa fie in limita 0.008 mm. 5 go Verificat e L8
A 4.  Bataia maxima a suprafetei de sus a pistonului fatd de axa suprafetei exterioare a pistonului 0.008 mm pe punctele extreme. §§ % 1:1 UNIVERSITATEA TEHNICA DIN CLUJ-NAPOCA
5. Pistoanele se cositoresc chimic. Grosimea stratuluide acoperire este 0.003-0.005 mm. Suprafetele cositorite trebuie s fie uniforme, de o nuanta 5% 2 . :
deschisa si sd nu prezinte aspecte poroase. Stratul de cositor nu trebuie sa se desprinda de pe materialul de baza. 3% 2 G @ Lucrare de laborator 3 GC-Piston
6. Razele de racordare necotate sunt R1 ;E E A AM-01
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