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Laborator 1

1. Modelarea unui arbore cu excentric

1.1 Scopul lucrarii

Aceastd lucrare are ca obiectiv prezentarea etapelor pentru modelarea unui arbore cu
excentric aplicand diverse comenzi specifice pieselor de revolutie din softul SolidWorks. Lucrarea
este conceputd cu scopul deprinderii cunostintelor de baza pentru modelarea pieselor de rotatie,
aplicand comenzi specifice. Pe parcursul acestei lucrari de laborator se folosesc comenzi de schitare

si modelare existente in bara de instrumente din interfata softului.

1.2 Obiectivele lucrarii

e (Crearea modelului unui arbore cu excentric;
e Aplicarea comenzilor specifice modelarii pieselor de rotatie;

e Modelarea graduala a pieselor corespunzator planului de operatii.

1.3 Modelarea arborelui

Comenzile utilizare la modelarea arborelui sunt parte componentd din bara de instrumente

Sketch si Features, prezentate mai jos.
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Modelarea arborelui cu excentric este prezentata dupa cum urmeaza:
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1. Schitarea formei arborelui. Din Feature Manager se alege Right Plane. Efectuand click

dreapta pe acest plan lateral de la butonul schita se va introduce o noua schita pe acest plan.
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2. Axa de simetrie a arborelui. Din origine T—- se traseazd o axa de simetrie care va fi axa

arborelui. Axa de simetrie se va trasa din bara de instrumente unde se alege comanda

a

Sketch. Din submeniul Line ’7 se alege Centerline o
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3. Schitarea formei arborelui. Din bara de instrumente Sketch se

alege Line / . Din Origin T—- se traseazd urmatoarea schita.

4. Dimensionarea schitei arborelui. Din bara de instrumente Sketch se alege Smart
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Dimension, dupa care prin selectia liniilor din schita arborelui se realizeazd dimensionarea.
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Efectuand dublu clic pe valoarea cotei se poate introduce dimensiunea dorita in caseta de dialog.

Pentru inchiderea schitei arborelui se selecteazd axa de simetrie, iar din Line Properties
Options

[IFar canstruction e debifeazi For construction.
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5. Realizarea modelului tridimensional. Din bara de instrumente pentru modelare se alege
comanda pentru modelarea prin rotatie a pieselor de revolutie Revolve. Se alege axa de
revolutie si se face click stdnga cu mouse-ul pe OK.
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6. Realizarea schitei gulerului la arbore. Pe suprafata de la tronsonul arborelui cu diametrul cel
mai mare se introduce o schitad efectuand clic dreapta pe suprafata si alegand butonul Sketch
din meniu. Din bara de instrumente se alege un cerc care se deseneazd cu centrul din axa

arborelui.
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7. Modelarea schitei gulerului la arbore. Cercul cu diametrul de 60 mm se va extruda pe o
distantd de 8 mm folosind comanda Extruded Boss/Base din bara de instrumente. Pentru

executarea comenzii se face click stanga cu mouse-ul pe.
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8. Realizarea schitei tronsonului cu excentric. Pe suprafata gulerului se introduce o schita, pe
care se deseneaza un cerc cu diametrul de 28 mm cu o distantd de 10 mm Iintre centrul

cercului si centrul gulerului arborelui.
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9. Modelarea tronsonului cu excentric. Cercul cu diametrul de 28 mm se va extruda pe o
distantd de 30 mm folosind comanda Extruded Boss/Base din bara de instrumente. Pentru

executarea comenzii se face click stanga cu mouse-ul pe OK.
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10. Realizarea capatului de arbore. Pe suprafata ultimului tronson modelat se introduce o schita,

pe care se deseneaza un cerc cu diametrul de 24 mm, concentric cu tronsonul modelat.
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11. Modelarea capatului de arbore. Cercul cu diametrul de 24 mm se va extruda pe o distanta de
15 mm folosind comanda Extruded Boss/Base din bara de instrumente. Pentru executarea

comenzii se face click stanga cu mouse-ul pe.
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12. Realizarea schitei primului canal de pand. Acest canal de pana este pozitionat pe ultimul
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tronson de arbore. Din Feature Manager se selecteaza planul Right Plane. Pe acest plan se

introduce o schita din bara de instrumente Sketch. Se deseneaza o schita Straight Slot.
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Din bara de instrumente Features, se alege comanda. Se introduc valorile conform figurii

alaturate pentru a realiza canalul de pand. Directia de extrudare si de offset se schimba

A
selectand butonul . Pentru executarea comenzii se face click stanga cu mouse-ul pe

OK v .

v

13. Realizarea schitei celui de-al doilea canal de pand. Acest canal de pana este pozitionat pe
celalalt capat de arbore. Din Feature Manager se selecteaza planul Right Plane. Pe acest

plan se introduce o schitd din bara de instrumente Sketch. Se deseneaza un Straight Slot.
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14. Realizarea celui de al doilea canal de pana. Din bara de instrumente Feature, se alege
comanda Extruded Cut. Se introduc valorile conform figurii aldturate pentru a realiza

A
canalul de pana. Directia de extrudare si de offset se schimba selectdnd butonul . Pentru
executarea comenzii se face click stanga cu mouse-ul pe - |
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15. Realizarea schitei celui de al treilea canal de pana. Acest canal de pand este pozitionat pe al
doilea tronson al arborelui. Din Feature Manager se selecteaza planul Right Plane. Pe acest

plan se introduce o schita din bara de instrumente Sketch. Se deseneaza un Straight Slot.
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16. Realizarea celui de al doilea canal de pand. Din bara de instrumente Features, se alege
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comanda Extruded Cut. Se introduc valorile conform figurii alaturate pentru a realiza

canalul de pand. Directia de extrudare si de offset se schimba selectand butonul Reverse

A

Direction . Pentru executarea comenzii se face click stanga cu mouse-ul pe OK.
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17. Pentru vizualizarea texturatd a filetului in modelul tridimensional se alege din meniul Tools,

comanda Options. In caseta de dialog deschisi se alege al doilea tab Document Properties,

din care se alege optiunea Detailing. In caseta de dialog deschisi se bifeazi Shaded

cosmetic threads.
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18. Realizarea unei gauri filetate. In primul capit de arbore se executi o gauri filetati cu scopul

asigurdrii rotii de curea care se va asambla pe acest tronson. Din bara de instrumente
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Features se selecteaza comanda Hole Wizard. Dupa completarea datelor ca si in imaginea
alaturatd se selecteazd tab-ul cu scopul de a pozitiona gaura filetatdi pe modelul
tridimensional. Efectuand click stanga pe suprafata frontala a primului tronson de arbore si
pe centrul tronsonului de arbore se pune gaura filetatd. Pentru executarea comenzii se face

click stanga cu mouse-ul pe OK.
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19. Realizarea filetului exterior pe tronsonul de arbore. Pe celilalt capat de arbore se executa filet
exterior selectind meniul Insert, deschizand meniul Annotations se alege Cosmetic
Thread.... Se selecteazd cu mouse-ul cercul de baza al tronsonului pe care se realizeaza
filetul, dupa care se completeaza parametrii filetului conform imaginii aldturate. Se face click

stanga cu mouse-ul pe OK.
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20. Realizarea gaurilor de centrare din arbore. Avand in vedere ca acest model de piesa este un

arbore cu excentric, la un capat va avea practicate doud gduri de centrare. Din bara de
instrumente Features se selecteazd comanda Hole Wizard. Se introduc parametrii conform
figurii alaturate. In modelul tridimensional se alege suprafata frontald a capatului de arbore si
se pozitioneazd cele douda gauri de centrare conform figurii. Pentru vizualizarea sectionata
prin axa arborelui selectdnd Section View din bara Display View se poate ardta forma

interioara a gaurilor.
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21. Realizarea gaurii de centrare din celdlalt capat de arbore. Pentru efectuarea acestei gauri de
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centrare se procedeazd in mod analog ca si la efectuarea gaurilor prezentate precedent.

Gaurile de centrare trebuie aliniate dupa cum se poate observa in figura de mai jos.

22. Tesirea capetelor de arbore. Din bara de instrumente Features se selecteazd comanda
Chamfer. Se completeazd campurile conform indicatiilor din figura de mai jos. Se face

click stanga cu mouse-ul pe OK.
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23. Realizarea razelor de racordare. Din bara de instrumente se selecteaza comanda Fillet. Se

completeazd campurile conform figurii alaturate. Se face click stanga cu mouse-ul pe OK.
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24. Realizarea razei de racordare la tronsonul excentric. Din bara de instrumente Features se

selecteaza comanda Fillet. Se completeazd campurile conform figurii de mai jos. Se face

click stanga cu mouse-ul pe OK.
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1.4 Aplicatii propuse

1. Fiind dat desenul de executie al arborelui cotit In figura 1.1, sa se realizeze modelul respectand

dimensiunile indicate. Dimensiunile neprecizate se vor alege constructiv.
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Fig.1.1 Arbore cotit
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2. Sa se modeleze arborele drept prezentat dupa desenul de executie din figura 1.2, respectand

dimensiunile indicate. Dimensiunile neprecizate se vor alege constructiv.
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Fig. 1.2 Arbore drept



